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MADE
IN AUSTRIA

Silver medal
Inventions Vienna

Médaille d‘argent
Inventions Genéve

Worlddidac Silver
Award medal
Nuremberg

Ponceuse portative Perceuse a centrer
Esmeriladora manue Lijadora manual Taladradora de centrar

;=73 LR
Eltipizmpara Merkezdelme
kinesi kinesi

Handbohrer Handschleifer Zentrierbohrmaschine Drehbank Horizontalfrése Vertikalfrase
Hand drill Handheld sanding machine Center drilling machine N Lathe Horizontal mill Vertical mill
Perceuse portative

Tour Fraiseuse horizontale Fraiseuse verticale
TAL Torno de metal Fresadora horizontal Fresadora vertical

EBER EMgEIR ILEERR
Toma Yatay freze Dikeyfreze
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WARNUNGEN

Mit Unimat ML kénnen verschiedene
Maschinen zusammengestellt wer-
den: Mit jeder dieser Maschinen

Handhabung ernsthaft verletzen.

Die Maschinen sind mit scharfem
Werkzeug ausgeriistet und kénnen
zum Teil schwere Schnittwunden
verursachen.

Eingespanntes Werkstiick kann beim
Arbeiten aus der Maschine fliegen.

Immer wieder Gberpriifen, ob Werk-
zeug bzw. Werkstick fest einge-
spannt ist!

Schutzbrille verwenden!

Niemals in rotierendes Werkzeug
greifen.

einzusenden.

AVERTISSEMENTS

Unimat ML permet de réaliser
machines différentes: en
cas d* utilisation non conforme,
chacune de ces machines peut
causer de graves blessures.

Les machines sont équipées d‘outils
tranchants et peuvent dans cer-
tains cas provoquer des coupures
graves. L'outil en place peut étre
projeté hors de la machine en
cours de travail.

Vérifiez toujours si l‘outil et la piece a
usiner sont
solidement serrés!

Utilisez les lunettes protectrices!

Ne touchez jamais I‘outil en rotation!

Ne touchez jamais une piéce en

kann man sich bei unsachgeméaBer

Niemals in rotierendes Werkstiick
(Drechselhdlzer etc.) greifen!

Aufpassen, dass weder offene
Kleidung (Armel etc.), noch Haare
in die Nahe von rotierendem Werk-
zeug oder Werkstiick kommen.

Der Antrieb erfolgt tiber einen 12V
Gleichstrom Motor!

Nur unter direkter Aufsicht
Erwachsener benutzen. Wie bei
einem Arbeitsplatz, ist auf ein
sauberes Umfeld zu achten. Erst
nach abgeschlossener Montage,
insbesondere der Motor-Getriebe-
Abdeckung ist die Maschine mit
der Stromversorgung zu verbinden.

Sollte ein Teil in dieser Packung fehlen oder defekt sein, so fordern Sie es bitte
bei untenstehender Adresse kostenlos an.
Absender und Teile-Nr. (siehe Stiickliste der Bauanleitung) angeben bzw. das Teil
beschreiben oder skizzieren. Bei technischen Teilen, wie beispielsweise Motoren,
bitten wir Sie, uns diese zur Reparatur bzw. aus Griinden der Qualitatssicherung

Bitte nicht die Packung einsenden. Nur

Der Inhalt kann je nach Vertriebsland variieren.
Konformitétserklarung: http://www.thecooltool.com/rechtliches/

rotation (bois de
tournage...)!

Veillez a tenir éloignés de I‘outil ou
de la piéce en rotation les véte-
ments laches (manches ...) et les
cheveux.

Entrainement par un moteur 12V
courant continu.

Ne laissez jamais travailler les
enfants sans surveillance!

La place d’utilisation doit rester
propre!

N'utilisez le transformateur qu’apres
I'assemblage complet, surtout des
couvertures du moteur et de la
broche de réduction!

S‘il manquait une piéce dans cette boi'te ou si un accessoire était défectueux, veuil-
lez nous demander son remplacement. Ne retournez pas la boi'te, mais indiquez le
numéro de la piéce (voir liste des pieces détachée du mode d‘emploi) ou décrivez
ou dessinez-nous la piece. En ce qui concerne les pieces techniques, par example
moteurs, nous vous demandons, pour des raisons de garantie de qualité, de nous les
envoyer pour réparation.

Le contenu peut varier en different pays.
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Déclaration de conformité: http://www.thecooltool.com/en/legal/
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WARNING

AVISO

UYARILAR

With Unimat ML it is possible
to assemble different types of
machines. Each machine can
cause severe injuries if handled
improperly.

The machines are supplied with

sharp tools. Handle these with cau-

tion to avoid injury.

The workpiece can fly out of the
chuck when being machined.

Always make sure that the tool
and workpiece are each properly
secured.

Use protection goggles.

Never touch the revolving workpiece
with any part of your body.

Keep hair and clothing well away

from moving parts.

Propulsion is furnished by a 12V
direct-current motor.

Children should only use the machi-
nes under very strict supervision
by responsible adult.

Keep workplace clean and tidy.
Make sure the assembly of Unimat
machine parts is done correctly
(especially the coverage of motor
and countershaft) before plugging
in the transformer.

Should any part in this box be defective or missing, please send your request to the
address shown below for a free replacement. Do not send the box. Just your name
and address, the part number (see spare parts list of the assembly manual) or a
small drawing. Please send us any technical parts such as motors, for repair and

quality assurance reasons.

The content may vary in different countries.
Declaration of conformity: http://www.thecooltool.com/en/legal/

Con Unimat ML se pueden construir
diferentes maquinas: con cada una
de estas maquinas corre peligro
herirse al servirse de ellas inade-
cuadamente.

Las magquinas estan provistas de
herramienta afilada
que pueden a veces causar cortes
graves.

La herramienta fijada puede des-
prenderse de la maquina durante
el trabajo.

iSiempre conviene controlar si la
herramienta y el material estan
fijados adecuadamente!

jUtilizar las gafas protectoras!

iNunca tocar la herramienta rota-

toria!

INunca tocar el material que esta
rotando (madera para tornear, ...)!

iPrestar cuidado a que indumentaria
(mangas, ...) 0 cabello suelto no
se hallen demasiado cerca de la
herramienta y del material!

Propulsion mediante un motor 12V
corriente continua!

iNifios no deben nunca trabajar
con las maguinas sin guardia!
Como todas las maquinas tam-
bién UNIMAT 1 debe ser limpi-
ada y lubricada regularmente.
iPrimeramente ensamblar la
maquina y al final conectar a la
corriente!

En caso de faltar alguna pieza o de resultar defectuosa, rogamos efectuar el reclamo
correspondente a la direccion indicada sin costo alguno. Por facor no mande el
paquete. Solamente describa o diagrame la parte e indique su direcciony el numero
di la misma (vease la lista de piezas y las instrucciones de armado). Si fuese necesa-
rio efectuar una reparacion, y por motivos del control de calidad, sirvade remitir al
fabricante las piezas técnicas tales como los motores.

El contenido puede variar dependiendo del pais.

Declaracién de conformidad CE: http://www.thecooltool.com/en/legal/

Unimat 1 ile farkl makineler monte
etmek miimkiindtir. Her makine
uygunsuz bir sekilde kullaniimasi
durumunda ciddi yaralanmalara
neden olabilir.

Yaralanmalan 6nlemek icin dikkatli
kullanin.

Parca islenirken talaslar sicrayabilir.

Takimin ve parcanin diizgiin bir
sekilde sabitlendiginden emin olun.

Koruma g&zliigu kullanin.

Dénen parcanin hicbir sekilde temas
ettirmeyin.

Saclannizi ve kiyafetlerinizi hareketli

parcalardan uzak tutun.

Tahrik, 12 V'luk bir dogru akim
motoruyla saglanir.

Cocuklar, yalnizca sorumlu kisin
denetimi altinda makineleri
kullanmalidir.

Calisma alaninizi temiz ve diizenli
tutun. Transformatore takmadan
once, Unimat makine parcalarinin
(6zellikle motor ve yardimei milin
kilifinin) montajinin dogru
yapildi§gindan emin olun.

Bir takimdan digerine gecerken HER
ZAMAN adaptorii gicten

cektiginizden emin olun. Tim

elektrikli Urtinler gibi, elektrik
carpmasini 6nlemek icin kullanim
sirasinda dnlem alinmalidr.

Kutu icerigindeki boliim/parcalar eksik ya da kusurluysa liitfen ticretsiz degistirme iin talebinizi
asagidaki adrese génderin. Kutuyu gdndermeyin. Adiniz ve adresiniz, par¢a numarasi (montaj
klavuzunun yedek parca listesinden bakabilirsiniz) veya kiigtik bir gizim. Litfen onarim ve kalite
glivencesi icin motor gibi teknik parcalar bize génderin. icerik iilkelere gére farklilk gdsterebilir.
Uygunluk beyant: http://www.thecooltool.com/en/legal/
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Technische Daten
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eristiques
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EINZELTEILE
Motorvorgelege U2ML
Spindelnase: M12x1
Bohrung: 8mm
Zahnkranz: 23 und 60 Z&hne
2 gedichtete u. gefettete Kugellager
Querschlitten U3ML
Verstellweg: 32mm
Spindelsteigung: 1 (M6x1)
Léngsschlitten U9ML
Verstellweg: 145mm
Spindelsteigung 1 (M6x1 links)
Motor U4ML
12 V Gleichstrom
Leistungsaufnahme bis 2 A
Zahnkranz: 10 Zihne
Leerlaufdrehzahl: 20.000 U/min
Reitstock U6ML
M 12x1
Pinolenhub: 30mm

PIECES INDIVIDUELLES
Broche de réduction U2ML
Nez de la broche: M12x1
Alésage: 8mm
Roue dentée: 23 et 60 dents
2 roulements a hillets étanches et
lubrifiés
Transversal USML
Course de réglage: 32mm
filet: 1 (M6x1)
Longitudinal USML
Course de réglage: 145mm
filet: 1 (M6x1 left)
Moteur U4ML
12V courant continu
Puissance absorbée jusqu‘a 2 A
Roue dentée: 10 dents
Vitesse a vide: 20.000 t/mn

S
EEEFHU2 ML
TR M12x1
FiFLE: 8mm
R Z 23U M 601 2R Bk
i
& E/NBH USML
1T58: 32mm
2 1 (Méx1)
£ EKBH UIML
1752 145mm
HEEE: 1 (Méx] ZHgLr)
0k U4 ML
12VERHE
BWARREA2A
% 1015
BUERIR: 20,000%%/43> ¢
BEE U6 ML
RS M12x1
EETE: 30mm

Netzteil
prim. 110 - 240V, 50 - 60 Hz,
sek. 12V Gleichstrom, 2 A, mit
Temperaturschutz gegen Uber-
hitzung (dann Netzstecker ziehen,
sonst kiihlt der Trafo nicht ab!)

EINZELMASCHINEN
Drehbank
Spitzenhéhe 50mm
Spitzenweite 80mm
Horizontalfrése
Arbeitsbereich:
x=145, y=32, z=32mm
Vertikalfrase
Arbeitsbereich: x=145, y=32,
z=32mm

Poupée mobile U6ML
M12x1
Course de fourreau: 30mm
Transformateur
prim. 110 - 240V, 50 - 60 Hz,
sec. 12V, 2A, avec coupecir-
cuit thermique (ensuite tirez la
prise pour interrompre le circuit
électrique)

MACHINES INDIVIDUELLES
Tour

Hauteur de pointes 50mm

Entre-pointes 80mm
Fraisuse horizontale

de travail:

x=145, y=32, z=32mm
Fraisuse verticale

de travail:

x=145, y=32, z=32mm

B E110-240V AC, 50-
60Hz

MEEEI2VERE, BE

FR2A

AN R EEIRIPERE (]
1M 3 HR Sk DA AR T ER )

IS

EIK:
f.0550mm
0 EE80MmM

EbECEELR
TEEE:
z=32mm

AP
T1EEE:
z=32mm

x=145, y=32,

x=145, y=32,

Technical data

informaciones t

Teknik Bilgiler

71| INDIVIDUAL PARTS
Headstock U2ML

Spindlenose: M12x1

Hole through spindle: 8mm

Gear rim: 23 and 60 teeths

2 ballbearings
Cross slide U3ML

Travel: 32mm

screw pitch: 1 (M6x1)
Longitudinal slide U9ML

Travel: 145mm

screw pitch: 1 (M6x1 left)
Motor U4ML

12V direct current

Power input up to 2 A

Gear rim: 10 teeths

Nom. rpm.: 20,000 rpm
Tailstock UGML

M12x1

Travel of tailstock sleeve: 30mm

PIEZAS SUELTAS

Cabezal U2ML
Saliente: M12x1
Paso de la barra: 8 mm
Engrane: 23 6 bien 60
dientes, 2 baleros sellados y
engrasados

Carro transversal USML
Recorrido de desplazamiento:
32mm
screw pitch: 1 (M6x1)

Carro longitudinal U9ML
Recorrido de desplazamiento:
145 mm

Motor U4ML
12 V Corriente continua
Energia absorbida hasta 2 A
Engrane: 10 dientes
Revoluciones: 20.000 rpm

BiREYSEL PARCALAR
Torna Baghgi U2ML

Mil ucu: M12x1

Mil derinligi: 8mm

Disli cemberi: 23 and 60 dis

2adet bilyalirulman
Capraz kizak U3SML

Hareket:32mm

Vidaaraligr: 1 (M6x1)
Boyunsal kizak U9ML

Hareket: 145 mm

Vida araligr: 1 (M6x1 sol)
Motor U4ML

12V dogru akim

2A'e kadar g girisi

Disli cemberi: 10 dis

Nom.rpm.:20,000rpm
Punta baghgi U6ML

M12x1

Punta kolu hareketi: 30 mm

Adaptor
prim. 110 - 240V, 50 - 60 Hz,
sek. 12V direct current, 2A, with
temperature protection, which
disconnects the power circuit
under excess temperature (then
disconnect the main plug in order
to interrupt the circuit)

MACHINES

Lathe

Centre height 50mm

Distance between centres 80mm
Horizontal milling machine

work area: x=145, y=32, z=32mm
Vertical milling machine

work area: x=145, y=32, z=32mm

Contrapunta U6ML
M12x1
Carrera de pinol: 30mm
Transformador
prim. 110 - 240V, 50 - 60 Hz,
seg. 12V corriente continua, 2 A,
con proteccion térmica

MAQUINAS SUELTAS
Banco del torno

Altura de puntos 50mm

Distancia entre puntos 80mm
fresadora horizontal

Distancia: x=145, y=32, z=32mm
fresadora vertical

Distancia: x=145, y=32, z=32mm

Adaptor

prim. 110-240V,50-60Hz, sek.
12v

dogru akim, 2A, agin sicaklik
altinda

baglantiyrkesen sicaklik korumasi
ile

(dahasonra devreyi kesmekicin
ana

badlantiyr kapatin/ fisi cekin.)

MAKINELER

Torna

Merkez yiiksekligi 50 mm

Merkezler arasi uzaklik 80 mm
Yatay freze makinesi

Calisma alani: x=145,y=32,z=32mm
Dikey freze makinesi

Calisma alani: x=145,y=32,z=32mm
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uo 1 | Riemen-Abdeckung Drive belt cover Couvré de courroie Capa protectora R RIPE Motor kayrs kabini A1A 000010
Utme 1 Maschinenbett, lang Machine bed, long Banc, grand Bancada grande KA Makine yatagd, uzun A1A 020 000SW
U2me 1| Motorvorgelege Countershaft Broche de réduction Cabezal LEEEH Aramil A1M 035 000
Usm 2 | Querschlitten Cross slide Chariot, petit Carro, pequefio LEENEH Capraz kizak ATM 060 000
Udm 1 | Motor Motor Moteur Motor Ok Motor 162 420MH-S
UémL 1 | Reitstock Tailstock Poupée mobile Contrapunta £EERE Punta basligi A1M 040 000
U7me 1 | Maschinenbett, kurz Machine bed, short Banc, petit Bancada pequena L EBEHE Makine yatag, uzun A1A 010 000SW
UomL 1 Langsschlitten Longitudinal slide Chariot, grand Carro, grande £ EBKBHE Boyunsal kizak 164 480 MH
Ut0ome 2 | Zwischenstiick Intermediate piece Piece intermédiaire Pieza intermedia LEEFNR Ara parca ATM 000 100
U12m 1 | 10StkSpannzange 1-6mm | 10 pcs Collet 1-6mm 10 pic Pince 1-6 mm 10troPinza 1-6 mm 10 5 £EFL1-6mm | 10adet pens 1-6 mm 162 460MH
U13me 1 | Dreibackenfutter Three-jaw chuck Mandrin a trois mors Mandril de tres mordazas | 3JT( 2k 3 geneli torna aynasi A1A 071000
U15A 1 Schraubendreher #2 Screwdriver #2 Tourne-vis #2 Destornillador #2 184 7124 Tornavida #2 ZWZ 980030
U158 1 | Inbusschraubendreher Screwdriver allen key25mm | Tourne-vis hexagonale 25mm | Destornillador allen 2,5mm | 75 f#RF2.5 mm Tornavida alyan anahtari 2,5 mm | ZWZ 980 075
U15¢ 1 | Schraubendreher #0 Screwdriver #0 Tourne-vis #0 Destomillador #0 124 7104 Tornavida #0 ZWZ 980 000
U25mL 1 | Aufspannscheibe ML Clamping plate ML Disque de pongage ML Disco para papel abras. ML | $3 R Sikistirma plakasi ML 162 080 MH
U31 12 | Schraube M4x10 Screw M4x10 Vis M4x10 Tornillo M4x10 $25TM4x10 Vida M4x10 ZSRM40410
U35 3 | Schraube M4x25 Screw M4x25 Vis M4x25 Tornillo M4x25 $25TM4x25 Vida M4x25 ZSR M40 425
U36 4 | Schraube M4x16 Screw M4x16 Vis M4x16 Tornillo M4x16 125TM4x16 Vida M4x16 ZSRM40416
u37 8 | Schraube M4x8 Screw M4x8 Vis M4x8 Tornillo M4x8 $25TM4x8 Vida M4x8 ZSR M40 408
U3s 9 | Schraube M4x6 Screw M4x6 Vis Mdx6 Tornillo M4x6 1BETMAX6 Vida M4x6 ZSR M40 406
U40 2 | Drehstahlunterl.0,1 mm | Small part0,1 mm Plaguette 0,1 mm Plaquita 0,1 mm E£0.1 mm Kiigik parca 0,1 mm A1A 000170
us 2 | Drehstahlunterl. 04 mm | Small part 0,4 mm Plaquette 0,4 mm Plaquita 0,4 mm E£&0.4mm Kiigiik parca 0,4 mm A1A 000 190
u42 2 | Drehstahlunterl. 1,0mm | Small part 1,0 mm Plaquette 1,0 mm Plaquita 1,0 mm E&1.0mm Kiigtik parca 1,0 Mm A1A 000 180
u43 1| MutterM4 Nut M4 Ecrou M4 Tuerca M4 NAEEMA Somun M4 ZMU 340 400
U43s 1 | Sicherungsmutter M4 Locking nut M4 Ecrou sécurité M4 Tuerca M4 seguridad Fhtsa2 M4 Kilitleme somunu M4 ZMU 340120
U46 14 | Nutenstein Slot nut Boulon en «T» Pernos“T" ByEs Yuva somun A1A 060 040
u47 7 | Klemmplatte Camping plate Elément en <T» Elemento”T" NAEE Sikistrma plakasi A1A 010020
Ud8mL 2 | Spannzangenhalter Collet holder Porte-pinces Porta-pinza B E g Pens tutucu A1A 000072
U49 4 | Spannklaue Clamping jaw Mors de serrage Brida de sujecion R Sikistirma genesi A1A 000090
Udom 2 | Spannklaue ML Clamping jaw ML Mors de serrage ML Brida de sujecion ML Fig ML Sikistirma enesi ML A1Z 490000
Us50 2 | Schraube M4x70 Screw M4x70 Vis M4x70 Tornillo M4x70 125TM4x70 Vida M4x70 ZSRM40470
Us1 1| Inbusschliissel 2 mm Allen key 2 mm Clé hexagonale 2 mm Llave allen 2 mm R BIRFE2mMm Alyan anahtari 2 mm ZWZ 110200
Us52 2| Stift Rod Cheville Perno BitF Cubuk 25T 110345
Us3 1 | AuBendrehstahl Tool for outs. turning Outil a tourner Herramienta para tor. exter. | 5] Dis torna igin alet A1A 000080
Us4 1 | Komerspitze Center Pointe Punto i Merkez A1A 000130
U54Ro 1 | Préazisions Rollkmer Precision live center Contre-pointe tournate précision | Contra punto giratorio precisién | #5ZFiETRA Hassas canli merkez 164 450 MH
Us5 1 | Bohrer Drill Méche Broca k3L Matkap ucu ZWZ 700 020
Us6 1| Fraser Milling head Fraise Fresa Sk Freze bagh{ 7WZ 560 030
Us7 1| Antriehsriemen 87 Drive belt 87 Courroie 87 Correa 87 B R 487 Motor kayisi 87 ZRM 733087
U6s5 1| Inbusschliissel 2,5 mm Allen key 2,5 mm Clé hexagonale 2,5mm | Llave allen 2,5 mm R ARF2.5mm Alyan anahtar 2,5 mm ZWZ 110 250
U66 7 | Verbindungselement Connection piece Piéce de connexion Elemento de conexion pe el Baglanti parcasi A1A 00 ZINSK
ue7 2 | Fixierplatte gro Stabilizing plates Plaques de fixation Platos de fijacion BAER Sabitleme plakasi A1Z470010
U69 4 | Schraube M4x12 Screw M4x12 Vis M4x12 Tornillo M4x12 $25TM4xX12 Vida M4x12 ZSRM40412
U70 1| Schraube M4x40 Screw M4x40 Vis M4x40 Tornillo M4x40 $25TM4x40 Vida M4x40 ZSRMA440ISKT
u71 1 | Gabelschliissel 7/14mm | Forkwrench7/14mm | Clédefourche7/14mm | llavedefurka7/14mm | $5F 7/ 14mm Catal pens anahtari 7/ 14 mm ZWZ 400 700
u74 18 | Beilagscheibe Plain washer Rondelle Arandela #BE Diiz pul 758 250430
u75 1 | Inbusschlissel 3,0 mm Allen key 3,0 mm Clé hexagonale30mm | Llaveallen 3,0 mm A7 FIRF3 mm Alyan anahtari 3,0 mm ZWZ 110300
u79 3 | Fixierplatte klein Stabilizing plates small Plaques de fixation petits | Platos de fijacion pequerios | NEE K Sabitleme plakas kiictik A1Z 470000
U8o 2 | Befestigungswinkel Stabilizing angle Angle de fixation Escuadra de fijacion HARTE Sabitleme gényesi A1Z 480 000
M4 1 Mehrfachstahlhalter 2 position tool post Porte outil 2 position Fijacion para herramientatomo | B J]RE 2 pozisyonlu takim postu ATM 000 091




D GB, USA F E h TR
ohne Abbildung / without picture / sans figure / sin llustracion / ZE[8 i / be3 pucyHka
1 | Netzteil 12V 12V adaptor 12V Transformateur 12V Transformador TEEI2V 12V adaptor 161312
U24 2 | Schleifpapier 100/150 | Sanding paper 100/150 | disques abrasifs 100/150 | papeldelijar 100/150 b Zimpara kagidi 100/150 A1Z110010/030
1 1 Set Kunststoffbacken 1 set plastic jaws 1set mors plastique 1 conjunto mordaza de pléstico | #8723k 140 1 set plastic cene A1A 070031
1 Betriebsanleitung Instructions for use Mode d'emploi Instruciones para uso {% AR Kullanim talimatlari VS 1610
uo U2mL UbmL UdmL | U15a I U158 ' U15¢ U25mL M4
3,175
1,00
3,50
1,50
4,00
Uim U7mL U9mL 2,00
5,00
2,35
6,00
U3mL u67 u79 uso U10mL U12mL [mm]
u47 U4s6 U74 U43s U43 U53 u40 u42 U41 U66
us7 Us6 Us5 Us2 U7 U13mL
U35
u3s 7
U70  ysq
U1 U37
U3t
U65
u7s Uso0 U36 u69 U48m.  U54Ro U49mL u49
M4x6 (U38) —mr M4x16 (U36) —— M3x40
M4x8 (U37) ——mr M4x25 (U35) { M2x8 (Ub)  F——
M4x10 (U31) i M4x50 (U33)
M4x12 (U69) b——-—4 M4x70 (U50) *

Mé4x14 | | M3x35 (U34)




' Motor-Getriebe . Motor-Gear . Bloc Moteur .

Motor-Cabezal » E&itﬁi’éii « Motor -Di§li http://www.thecooltool.com/videos/
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U46

Kreuzschlitten . Cross slide . Chariot, petit .
Carro, pequeiio » £% &/)\igit » Capraz kizak

U3Ml Klemmkeil « gib « coin de serrage « vormontiert
premontados

cufia de borne « EIR « gib preassembled
-
> L bt

prémonté
/ On montaj

@ ——mp

\/




Klemmkeil - gib - coin de serrage «
® curiade borne - 2EIHR - gib

Einstellen der Schlitten . Adjusting the slides . Vérification du jeu .
Ajustar los carros ¢ = 81 « Kizaklari ayarlama

1. Mutter (U43) mit U71 dffnen, Spiel mit 1. Open nut (U43) with U71, adjust play (U51)

Wurmschraube M4x12 einstellen (U51) with screws M4x12 — afer adjusting, retigh-
— (U43) wieder festziehen. ten the locking nuts.

2. Die Schlitten regelméaBig warten und 2. Maintain the slides at regular intervals:
reinigen: mit einer kleinen Biirste Spane clean with a brush and lubricate the gliding
und anderes entfernen und nachfetten. surface.

1. Ouvrir ecrou (U43) avec clé U71. Ajuster 1. Abrir tuerca (U43) con U71. Controlar el
le jeu avec vis M4x12 et U51 - fixer U43 espacio con tornillos especiales M4x12 y U71

apres. — después fijar U43.
2. Nettoyez les chariots périodiquement: 2. Mantener y limpiar periodicamente todos
avec petit pinceau. los carros con un cepillo pequerio.
1. BU7TMFFIER (U43) , BIRFUSIE 1. U71 ile somunlari (U43) agin, hareketi
wiBs MAx12, BRERE, SUEEH M4x12vidalar ile ayarlayin (U51). -
25, konumlandirdiktan sonra, kilitleme
0 (RSB M AESSE: BRITES, somunlarm.:‘tekn.zrs:k:;tmn.
T R A R 2. Kizaklara diizenli araliklarla bakim yapin:
T R e firga yardimiyla temizleyin ve kayma
ylizeyleriniyaglayin.
Zubehor - 163 400 accessory — 163 400 accessoire — 163 400
accesorio - 163 400 BofE - 163400 aksesuar — 163 400

erstauf fertige Maschine montieren «
fixonly on fully assembled machine«
Installez uniquement surla machine
fijar solamente en mdquina montada-
RiFE R TERYFAIH =R £ -
sadece montaji tamamen bitmis
®. makineleri sabitleyin

T

M4x8 (U37) —— httpz/wwwithecoottool.com/uploads/media/drillplan-baseplate.pdf



Drehbank

Lathe
) Tour
Torno de metal
ZFIK
. Torna
- .
— U46
‘\‘\ -~
u74
\
M4x10 —
M4x40
U6m U47 . M1 (page 6)
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?12-65mm

U54

M3 (page 6-7)




U40 - U42

U12m, U54, U48m

8,

U13m
U54Ro
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M2 (page 6)
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Variante ¢ Variant ¢ Z51{t, * Degisken

Zentrierbohrmaschine
Center drilling machine
Perceuse a centrer
Taladradora de centrar

FDEEIR

Merkez delme makinesi

PO

Us51




Vertikal Frasmaschine
Vertical milling machine
Fraiseuse verticale
Fresadora vertical
SRR

Dikey freze makinesi
L]
U3MI‘ Klemmbkeil « gib « coin de serrage « vormontiert
cufia de borne « EEIER « gib preassembled
' prémonté
-— premontados
' o s
_ / 6n montaj
R E——
M4x6 M4x6 (U38) p—m

U3m

« cufa de borne « IR « gib

' Klemmbkeil « gib « coin de serrage
UT0m
[ J

U46
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M4x8 (U37) —-—1

u74 u74a
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U66 O@ M1 (page 6)
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U74
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u79

@ _ 47 @ max10

@ Mmax10 u74

U74
—_— - M4x70 (:)
U43s —_—

M4x10

M4x10 (U31) b——

M4x70 (U50) +
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(U56)

U72
T U48me
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M2 (page 6)

Optional - Frasschraubstock aus Stahl
Optional - milling vise (steel)
En option - étau metallique

Opcional - mordaza metalica
EREH-EH (W)

Istegie bagli - frezeleme mengenesi (celik)
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Horizontal Frasmaschine
Horizontal milling machine
Fraiseuse horizontale
Fresadora horizontal
EFCEEIR

Yatay freze makinesi

Méx6 (U38) ——m

\

U3m
U46 ~
\
\%
@ M4x6
M1 (page 6)

Klemmbkeil - gib - coin de serrage «

cufa de borne « AR « gib

Klemmkeil « gib - coin de serrage « vormontiert
cufia de borne « REIIR « gib preassembled
prémonté

.\' premontados
®  FseiHN

/ &n montaj

+—>
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U74

U66

M3 (page 6-7)
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M2 (page 6)

Optional - Frasschraubstock aus Stahl
Optional - milling vise (steel)

En option - étau metallique Opcional -
mordaza metalica

PR (575

Istegie bagl - frezeleme mengenesi (celik)

K
7

/5



Schleifmaschine
Sanding machine
Ponceuse

Magquina esmeriladora
22373

Zimpara makinesi

.

-
S
U25mL

U24

. U66
e

M2 (page 6) - o S

UdmL
U57
/ @% U25mL
U66

UimL
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M2 (page 6) M1 (page 6) M1 (page 6)
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- <®—T < M2 (page 6) U12m U48u.
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Optional  Optional * En option * Opcional ¢ EFE# ¢ istege bagli
Werkzeugschleifeinrichtung ¢ Tool Grinder with Grinding Wheel  Affiteuse d'outils ® TEEEFE * Bileme diski ile takim bileyleme - art.no. 162 060
Stichségetisch-ML e Jig saw table ML e Table de scie ML ¢ 4E4TH ML * Kil testere tablasi ML - art.no. 164 330

lu4a7  U4mL
U66 / <~ U25mL
—_—
> <~ -
uUs7
U2miL U24
©) M4x22
@ —>>
R
Ué66
U46
! UimiL

162 060 @/

164 330

—



/ 7:"7 7 (1L -neractine

Optional o Optional  En option  Opcional o £FZ# * istege bagh
162 130 Holzbearbeitungsset ® Woodworking upgrade e Kit pour travailler en bois ®

Kit de trabajar con madera » X & # 4 € * Agag isleme yiikseltmesi page 26 - 32

D (c]: AVLY. F E h RU

u16 1 | Stichsigegehiuse Jig saw casing Boite de scie Cajade lasierra %HE Kil testere kilifi AOA 100080
U17n 1 | Stichségetisch Jig saw table Table de scie Mesa de la sierra BEAM Kil testere tablasi AOA 000300
u18 1 | Lehre Gauge Calibre Calibre ER Torna kalemi A1Z120030
u19 1 | Stichsagefuld Jig saw base Pied de scie Base de lasierra SEEE Kil testere tissti A1Z120010 SW
u22 1 | Sigeblatt Saw blade Lame de scie Hoja de la sierra B Testere bicagi ZWZ 500010
us 1 | Exzenter Eccentric Excentrique Excéntrica R Eksantrik A1Z121000
U23b 1 | Exzenterdistanzhiilse Distance washer Rondelle Arandela EERE Mesafe pulu A1Z121010
u2s 1 | Aufspannscheibe Clamping plate Disque de poncage Disco para papel abras Bit# Sikistirma plakasi A1Z100010
U27m 1 | Drechselauflage Woodturning support Support de tournage Soporte del trono AENTE Ahsap tornasi destedi A1Z 340200
U28 1 | Drechselmesser Turning chisel Outil de tournage Gubia AET Keski A1Z100 030
U29 1 Zentrumsfinder Center finder Calibre de centrage Para localizar centro RDERLR Merkez bulucu A1Z100 040
U30 4 | Schraube 2,9x9,5 Screw 2,9x9,5 Vis 2,9x9,5 Tornillo 2,9x9,5 1257 2.9x9.5 Vida 2,9x9,5 Z5R G32 995
U3t 3 | Schraube M4x10 Screw M4x10 Vis M4x10 Tornillo M4x10 25T Mdx10 Vida M4x10 ZSR M40 410
U32 1| Mitnehmerspitze Drive centre Entraineur Punta de arrastre ful B Motor merkezi A1A 101000
u37 1| Schraube M4x8 Screw M4x8 Vis M4x8 Tornillo M4x8 25T M4x8 Vida M4x8 ZSR M40 408
U35 1 Schraube M3x35 Screw M3x35 Vis M3x35 Tornillo M3x35 24T M3x35 Vida M3x35 ZSR M430 350
Ud4 1| Mutter M3 Nut M3 Ecrous M3 Tuerca M3 NREZEM3 Somun M3 ZMU 340302
Ua 1| Klemmbuchse Saw blade holder Support de lame Fijacion de hoja BEETER Testere bicagi tutucu A0A 000120
Ub 1 Schraube M2x8 Screw M2x8 Vis M2x8 Tornillo M2x8 25T M2x8 Vida M2x8 ZSR M40 208
U62 4 | Vierkant Mutter M4 Square nut M4 Ecrous carrés M4 Tuerca cuadradas M4 NAEEM4 Kare somun M4 ZMU 620 400
u74 1 | Beilagscheibe Plain washer Rondelle Arandela #E Dgz pul 758250430

1| Rollkgrner Live Center Contrepointe tournante | Contra punto giratorio | 7T Merkez 162450

4 | Gewindestift M4x6 Threaded pin Vis M4x6 Tornillo M4x6 1257 M4x6 Disli pim Z5T 130 406

u16 u29 U28 u19 U27mL
U17n u32 u23 uis U25
Ub U30 U31 u37 u74 M4x6
U62
162 450 Ua U23b "2 .

26127



Drechselbank
Woodturning machine
Tour a hois
Torno de madera

REREK

Ahsap isleme tornasi

http://www.thecooltool.com/videos/

A)

u29

2,

B) 0

g=5mm

U32

A) Ermitteln des Mittelpunktes runder Werkstiicke B) Vorbohren! C) U32 mit
einem Hammer in den Holzmittelpunkt schlagen (ca. 5 mm).

A) Centre finder: determining the center of round workpieces B) predrilling!
C) Drive U32 into the centre of workpiece with a hammer (ca. 5 mm).

A) Calibre de centrage: Détermination du centre de piéces a usiner rondes B) préforage)!
C) Par un coup de marteau, frappez U32 dans le centre de la piece en bois (env. 5 mm).
A) Mecanismo para encontrar el centro: localiza el centro de pieza de trabajos re-
dondas B) taladrado previo! C) Clavar U32 con un martillo en el centro de la madera
(a5mm).

A) HILDEMR: REBREESBGHHL C) FRAEFTI
EMESBEFRDEMCEBU32ZBAN (REAXTF5mm) .

A) Merkez bulucu: dairesel parganin merkezini belirler. B) 6n delme! C) Cekic
yardimiyla U32'yi parcanin merkezine dogru itin.

M1 (page 6)

U12ML (4 mm)
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@ U72
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U48mL

Us2
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Variante ¢ Variant
o I5{} e Degisken



Werkstiicke bis 6 mm mittels Spannzangen fixieren.
Workpieces with up to 6 mm should be chucked by means
of collets.

Fixez les piéces jusqu‘a @6 mm au moyen de pinces.

Fijar con pinzas las piezas de trabajo hasta 96 mm.

HEAEemm AR #4255 E F M Lk KB E

@6 mm'ye kadar olan parcanin pensleriyle sikistiriimasi gerekir. ¢

\3\:

Querholzdrechseln: Holz mit 4 Schrauben U30 auf der
Aufspannscheibe U26ML festschrauben. Drechselauflage
U27mL entweder auf UTmL, U9ML oder U10ML fixieren.
Faceplate turning: Tighten wood to clamping plate
U26nL with 4 screws U30. Tighten woodturning support
U27L to UM, UL or UTONL. .
Tournage de bois tailié contre les fibres: Fixez le boisau g
moyen de 4 vis U30 sur le disque U26ML. Fixez le support =
de tournage U27mL sur UTmL, U9ML ou sur U10ML.

Tornear traviesas: Fijar la madera con 4 tornillos U30
en el disco para tender U26\L. Colocar soporte del torno
U2 o en UL, UL o en UT0ML.

ERMI: FA4NU3MELBAKREEEE
miRu26mME, 45 71Z2U27MEEFEU 1M

L. uomsgFEulom Ei#4TNT

Diiz ayna tornasi: 4 vida yardimi ile sikistirma plakasina
ahsabi tutturun. Ahsap torna destegi U27'yi U1, U9 veya
U104 sikistirin,

Zentrierbohren mit dem Reitstock: Mit dem Handrad von
uemL den Bohrer ins rotierende Werkstiick drehen.

Centre drilling with the tailstock: Drive drill into rotating
workpiece with handwheel of U6ML.

Forage a centrer: Au moyen de la poupée mobile: Enfoncez la
meéche dans la piéce a usiner tournante au moyen du volant de
U6ML.

Taladrar centrado con Ila contrapunta: Tornear el
taladro en la pieza de trabajo en rotacion con la rueda de mano
de U6ML.

AREE#HITHOFIMI: KEHEEEUMLEIER,
ESLMNRENITH

Punta bashgi ile merkez delme: U 6 el ¢carki ile matkap ucunu
do6nen parcaya yonlendirin.




Stichsidge
Jig-saw
Scie sauteuse
Sierra de calar
%P

Kil testere

UdmL
U12MmL (4 mm) ©) u23
< <~
U48mL U23b

u72
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U66
- -
! —_—
—_
u6e utomL
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M3x35 (U34)

U7mL

U34 @4y
A
u22
u22 l
U16
u18 M3x35
SO u19

& L

Sageblatt wechseln: Schraube Ub 6ffnen, neues Blatt einsetzen, Ub wieder festziehen oder
Ségetisch abnehmen, Schraube Ub komplett entfernen, Buchse Ua abnehmen, Sdgeblattrest (X)
aus dem StoBel (Y) entfernen; Ua wieder aufsetzen, neues Blatt einsetzen und Ub festziehen.
Change of saw blade: open screw Ub , change blade, fix Ub again or remove saw table,
loosen screw Ub completely, remove Ua, clean tappet (Y) from sawblade fragments (X), put
Ua back on; fix new blade with Ub.

Changement de la lame de scie: ouvrir vis Ub, remplacer lame, fixer Ub ou enlever la
table de scie, retirer complétement la vis Ub, enlever la douille Ua et les restes de la lame de
scie (X), remplacer la lame, reserrer Ub.

U66

M2x8  —o

Y
/ M2x8 (Ub)
Ya

Ua



U17n

M2 (page 6)
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Optionale Optional<En optione
Opcional *iiE E 42 HIstege bagh

U62
M4x6

M4x6

Cambio de Ia hoja de sierra: abra tornillo Ub, reemplazar hoja, fijar Ub o quitar soporte de la sierra, apartar
tornillo Ub completamente, quitar Ua, limpiar el botador (Y), eliminar los fragmentos de la hoja (X), montar Ua,
reemplazer hoja, fijar Ub.

BHESLK: MAUb, BHMES BHEUL, FHFHTRES ZTEMFEETUbL, Kl
Ua, BEEWN (Y) BERREERR (X)), BUaE@ERR; RAULBM LHESL.

Testere bicaginin degistirilmesi: Ub'yi acin, bicagi degistirin, Ub'yi tekrar sabitleyin veya testere tablasini ¢cikarin,
Ub'yi tamamen gevsetin, Ua'yi ¢ikarin, testere bicagi parcalarini (X) itici koldan temizleyin, Ua'yi tekrar takin; yeni
bicagi Ub'ye sabitleyin.




Stichsage - Werkerziehung & Design
Jig-saw - Design & Technology

Scie sauteuse - Design & Technology
Sierra de calar - Design & Technology
2 47% - Design & Technology

Kil testere - Tasarim & Teknoloji

Optional » Optional » En option * Opcional R EH ¢ istege bagh

UdmL

U12MmL (6 mm)

MTG 1TMO0 800 62

U48mL
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Erweiterungen / Upgrades

QUALITY
PRODUCT

MADE w
AUSTRIA

Art.no. VS 1610
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