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Drechselbank Bohrmaschine
Woodturning machine Handheld drill
Tour a bois Perceuse portative pratique
Torno de madera Esmeriladora manue paratica
KRER F4h

Ahgap torna makinesi El matkabi

Stichsidge Schleifmaschine
Jigsaw Sanding machine
Scie sauteuse Ponceuse portative pratique
Sierra da calar Lijadora manue paratica

35 B

Kil testere Zimpara makinesi
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Modellbauwerkzeuge & Prézisionsmaschinen G.m.b.H.
Modelmaking & Precision Tools Ltd. Vienna/Austria
Fabriksgasse 15, A-2340 Modling  info@thecooltool.com
phone: +43-2236-892 666 fax: +43-2236-892666-18

WARNUNGEN

Mit Unimat 1 kdnnen verschiedene
Maschinen zusammengestellt wer-
den: Mit jeder dieser Maschinen

Handhabung ernsthaft verletzen.

Die Maschinen sind mit scharfem
Werkzeug ausgeriistet und kénnen
zum Teil schwere Schnittwunden
verursachen.

Eingespanntes Werkstiick kann beim
Arbeiten aus der Maschine fliegen.

Immer wieder tiberpriifen, ob Werk-
zeug bzw. Werkstick fest einge-
spannt ist!

Schutzbrille verwenden!

Niemals in rotierendes Werkzeug
greifen!

AVERTISSEMENTS

4o
Hin

Unimat 1 permet de réaliser
machines différentes: en
cas d" utilisation non conforme,
chacune de ces machines peut
causer de graves blessures.

Les machines sont équipées d‘outils
tranchants et peuvent dans cer-
tains cas provoquer des coupures
graves. L'outil en place peut étre
projeté hors de la machine en
cours de travail.

Vérifiez toujours si l‘outil et la piece a
usiner sont
solidement serrés!

Utilisez les lunettes protectrices!

Ne touchez jamais I‘outil en rotation!

Ne touchez jamais une piéce en

kann man sich bei unsachgeméaBer

Niemals in rotierendes Werkstiick
(Drechselhdlzer etc.) greifen!

Aufpassen, dass weder offene
Kleidung (Armel etc.), noch Haare
in die Nahe von rotierendem Werk-
zeug oder Werkstiick kommen.

Der Antrieb erfolgt diber einen 12V
Gleichstrom Motor!

Nur unter direkter Aufsicht
Erwachsener benutzen. Wie bei
jedem Arbeitsplatz ist auf ein
sauberes Umfeld zu achten. Erst
nach abgeschlossener Montage,
insbesondere der Motor-Getriebe-
Abdeckung ist die Maschine mit
der Stromversorgung zu verbinden.

Sollte ein Teil in dieser Packung fehlen oder defekt sein, so fordern Sie es bitte
bei untenstehender Adresse kostenlos an. Bitte nicht die Packung einsenden. Nur
Absender und Teile-Nr. (siehe Stiickliste der Bauanleitung) angeben bzw. das Teil
beschreiben oder skizzieren. Bei technischen Teilen, wie beispielsweise Motoren,
bitten wir Sie, uns diese zur Reparatur bzw. aus Griinden der Qualitatssicherung
einzusenden. Der Inhalt kann je nach Vertriebsland variieren. Die
Konformitatserkl&rung finden Sie unter: http://www.thecooltool.com/rechtliches/

rotation (bois de
tournage...)!

Veillez a tenir éloignés de I‘outil ou
de la piéce en rotation les véte-
ments laches (manches ...) et les
cheveux.

Entrainement par un moteur 12V
courant continu.

Ne laissez jamais travailler les
enfants sans surveillance!

La place d’utilisation doit rester
propre!

N'utilisez le transformateur qu’apres
I'assemblage complet, surtout des
couvertures du moteur et de la
broche de réduction!

S‘il manquait une piéce dans cette boi'te ou si un accessoire était défectueux, veuil-
lez nous demander son remplacement. Ne retournez pas la boi'te, mais indiquez le
numéro de la piéce (voir liste des pieces détachée du mode d‘emploi) ou décrivez
ou dessinez-nous la piece. En ce qui concerne les pieces techniques, par example
moteurs, nous vous demandons, pour des raisons de garantie de qualité, de nous
les envoyer pour réparation. Le contenu peut varier en different pays. Déclaration de
conformité européenne: http://www.thecooltool.com/en/legal/

fimgseUnimat 1 ATZEAK AR EIZ
HAOHER, S MERaER
NUFHRIERIRA, FIRESIHE
PEHE.

BRI I AR R SR,
AVDERRIE, BRZ.

HBS I T TIEHARTREMR
K ER%,

H it S5 AbER B AR TR
EFFEHPREZE.

BRIENNEZ 2P EE!

%7 F SRR AL AR
H g TR

=]

MAOBA—NM2VRERDIER
TI\O

JLEERANEE, YRBRR
M EAES =R EEES
/.

RIEFLIEZETEE, &
TR RIEFIAMMIEN S
HESHARER (LEED
EMFEHEERER) .
IR T RN SR Sk
R, ATHERT, TERE
FofE RS F=mE, BIUESE

MEXLEFRBEITEHNFTH  TEE.

MREATHERRRESR, BREEERE T IR 2R REE
o AHREFORER, ARBMRNBFMLL, URSHES (M4
FFMPREADMHR) HE—IOREE. AT EEURRRE
EREREE, BEBRASHFRIA), LtNDiE. SNREYMERRER
FRBEREFRRE.

Il With Unimat 1 it is possible to

WARNING

AVISO

UYARILAR

assemble different types of
machine. Each machine can cause
severe injuries if handled impro-
perly.

The machines are supplied with

tion to avoid injury.

The workpiece can fly out of the
chuck when being machined.

Always make sure that the tool
and workpiece are each properly
secured.

Use protection goggles.

Never touch the revolving workpiece
with any part of your body.

Keep hair and clothing well away
from moving parts.

Con Unimat 1 se pueden construir
diferentes maquinas: con cada una
de estas maquinas corre peligro
herirse al servirse de ellas ina-
decuadamente.

Las magquinas estan provistas de
herramienta afilada
que pueden a veces causar cortés
graves.

La herramienta fijada puede desp-
renderse de la maquina durante el
trabajo.

iSiempre conviene controlar si la
herramienta y el material estan
fijados adecuadamente!

jUtilizar las gafas protectoras!

iNunca tocar la herramienta rota-

| Unimat 1 ile farkli makineler monte

etmek miimkiindir. Her makine
uygunsuz bir sekilde kullanilmasi
durumunda ciddi yaralanmalara
neden olabilir.

Makineler keskin aletlerle veriir.
Yaralanmalan 6nlemek icin dikkatli
kullanin.

Parcay isierken talaslar sirayabilir.

Takimin ve parcanin diizgtin bir
sekilde sabitlendiginden emin olun.

Koruma gozltigi kullanin.

Dénen parcaya hicbir sekilde

viicudunuzu temas ettirmeyin.

Saclarinizi ve kiyafetlerinizi hareketli

parcalardan uzak tutun.

sharp tools. Handle these with cau-

Propulsion is furnished by a 12V
direct-current motor.

Children should only use the
machines under very strict super-
vision by responsible adult.

Keep workplace clean and tidy.
Make sure the assembly of Unimat
machine parts is done correctly
(especially the coverage of motor
and countershaft) before plugging
in the transformer.

Be sure to ALWAYS disconnect plug
from the adaptor when changing
from one tool to the next. As with
all electric products, precausions
should be observed during hand-
ling and use to prevent electric
shock.

Should any part in this box be defective or missing, please send your request to the
adress shown below for a free replacement. Do not send the box. Just your name
and address, the part number (see spare parts list of the assembly manual) or a
small drawing. Please send us any technical parts such as motors, for repair and
quality assurance reasons. The content may vary in different countries. Declaration of
conformity: http:/Awww.thecoottool.com/en/legal/

torial

INunca tocar el material que esta
rotando (madera para tornear, ...)!

iPrestar cuidado a que indumentaria
(mangas, ...) 0 cabello suelto no
se hallen demasiado cerca de la
herramienta y del material!

Propulsion mediante un motor 12V
corriente continua!

iNifios no deben nunca trabajar
con las maguinas sin guardia!
Como todas las maquinas tam-
bién UNIMAT 1 debe ser limpi-
ada y lubricada regularmente.
iPrimeramente ensamblar la
magquina y al final conectar a la
corriente!

En caso de faltar alguna pieza o de resultar defectuosa, rogamos efectuar el reclamo
correspondiente a la direccion indicada sin costo alguno Por facor no mande el
paquete. Solamente describa o diagrame la parte e indicae su direccion y el nimero
di la misma (vease la lista de piezas y las instrucciones de armado). Si fuese nece-
sario efectuar una reparacion, y por motivos del control de calidad, sirvase remitir al
fabricante las piezas técnicas tales como los motores. El contenido puede variar depen-
diendo del pais. Declaracion de conformidad: http://www.thecooltool.com/en/legal/

Tahrik, 12 V'luk bir dogru akim
motoruyla saglanir.

Cocuklar, yalnizca sorumlu kisinin
denetimi altinda makineleri
kullanmalidir.

Calisma alaninizi temiz ve diizenli
tutun. Transformatdre takmadan
once, Unimat makine parcalarnnin
(6zellikle motor ve yardimei milin
kilifinin) montajinin dogru
yapildigindan emin olun.

Bir takimdan digerine gecerken HER
ZAMAN adaptdrii giicten
cektiginizden emin olun. Tiim
elektrikli tirtinler gibi, elektrik
carpmasini onlemek icin kullanim

sirasinda onlem alinmalidir.

Kutu igerigindeki boltim/parcalar eksik ya da kusurluysa liitfen ticretsiz degistirme talebinizi
asadidaki adrese gonderin. Kutuyu gdndermeyin. Adiniz ve adresiniz, parca numarasi (montaj
klavuzunun yedek parca listesinden bakabilirsiniz) veya kiigtik bir gizim. Litfen onanim ve kalite
glivencesi icin motor gibi teknik parcalar bize génderin. icerik tilkelere gére farklik gésterebilir,
Uygunluk beyant: http://www.thecooltool.com/en/legal/



Technische Daten

I TECH. SPECS.

QUALITY
PRODUCT

MADE w
AUSTRIA

EINZELTEILE

Motorvorgelege U2
Spindelnase: M12x1
Bohrung: 8 mm

Temperaturschutz gegen Uber-

sonst kiihlt der Trafo nicht ab!)

Zahnkranz: 23 und 60 Zahne EINZELMASCHINEN
2 gedichtete u. gefettete Kugellager Drechselbank
Langsschlitten U9* Spitzenh6he 25 mm
Verstellweg: 50 mm Spitzenweite 135 mm
Spindelsteigung 1 (M6x1 links) Stichsége
Motor U4 Sageblatthub: 4 mm
12 V Gleichstrom Ségetischflache: 90 x 90 mm
Leistungsaufnahme bis 2 A Schleifmaschine
Zahnkranz: 10 Zahne Schieiftellerdurchmesser: 50 mm
Leerlaufdrehzahl: 20.000 U/min
Reitstock U6
M 12x1
Pinolenhub: 15 mm
Netzteil

prim. 110 - 240V, 50 - 60 Hz,
sek. 12 V Gleichstrom, 2 A, mit

PIECES INDIVIDUELLES
Broche de réduction U2
Nez de la broche: M12x1

sec. 12V, 2A, avec coupecircuit
thermique (ensuite tirez la prise
pour interrompre le circuit élec-

Alésage: 8 mm trique)

Roue dentée: 23 et 60 dents

2 roulements 2 billets étanches et  MACHINES INDIVIDUELLES
lubrifiés Tour a bois

Hauteur de pointes 25 mm
Entre-pointes 135 mm
Scie sauteuse
Course de lame: 4 mm
Surface de plateau: 90 x 90 mm
Ponceuse
Diametre du disque: 50 mm

Longitudinal U9*
Course de réglage: 50 mm
filet: 1 (M6x1 gauche)
Moteur U4
12 V courant continu
Puissance absorbée jusqu‘a 2 A
Roue dentée: 10 dents
Vitesse a vide: 20.000 t/mn
Poupée mobile U6
M12x1
Course de fourreau: 15 mm
Transformateur
prim. 110 - 240V, 50 - 60 Hz,

Caractéristiques techniques
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Technical data

formaciones té

Teknik Bilgiler

fi| INDIVIDUAL PARTS

Headstock U2

Spindlenose: M12x1

Hole through spindle: 8 mm

Gear rim: 23 and 60 teeths

2 ballbearings
Longitudinal slide U9*

Travel: 50 mm

screw pitch: 1 (M6x1 left)
Motor U4

12 V direct current

Power inputupto 2 A

Gear rim: 10 teeths

Nom. rpm.: 20,000 rpm
Tailstock U6

M12x1

Travel of tailstock sleeve: 15 mm
Adaptor

prim. 110 - 240V, 50 - 60 Hz,

sek. 12 V direct current, 2A, with

PIEZAS SUELTAS
Cabezal U2
Saliente: M12x1
Paso de la barra: 8 mm
Engrane: 23 y 60 dientes,
2 baleros sellados y engrasados
Carro longitudinal U9*
Recorrido de desplazamiento:
50 mm
Motor U4
12 V Corriente continua
Energia absorbida hasta 2 A
Engrane: 10 dientes
Revoluciones: 20.000 rpm
Contrapunta U6
M12x1
Carrera de pinol: 15 mm
Transformador
prim. 110 - 240V, 50 - 60 Hz,
seg. 12V corriente continua, 2 A,

BiREYSEL PARCALAR
Torna Baghgi U2

Mil ucu: M12x1

Mil derinligi: 8 mm

Disli cemberi: 23 ve 60 dis

2 bilyali rulman
Boyunsal kizak U9*

Hareket: 50 mm

Vida araligr: 1 (Méx1 sol)
Motor U4

12V dogru akim

2A'e kadar g girisi

Disli cemberi: 10 dis

Nom. rpm.: 20,000 rpm
Punta baghgi U6

M12x1

Punta kolu hareketi: 15 mm
Adaptor

prim. 110-240V,50- 60 Hz,

sek. 12v dogru akim, 2A, asir sicaklik

B, onunoHanbHO

temperature protection, which
disconnects the power circuit
under excess temperature (then
disconnect the main plug in order
to interrupt the circuit)

MACHINES
Woodturning lathe

Centre height 25 mm

Distance between centres 135 mm
Jig-saw

Stroke of saw-blade: 4 mm

Table size: 90 x 90 mm
Sanding machine

Diameter of the sanding disc:

50 mm

con proteccion térmica

MAQUINAS SUELTAS
Torno de madera
Altura de puntos 25 mm
Distancia entre puntos 135 mm
Sierra de calar
Carera de la hoja: 4 mm
Superficie de mesa: 90 x 90 mm
Maquina esmeriladora
Didmetro del disco: 50 mm

altinda baglantiyr kesen sicaklik
korumasi ile (daha sonra devreyi
kesmek icin ana baglantiyi kapatin/
fisi cekin.)

MAKINELER
Agacg Tornasi
Merkez yiiksekligi 25 mm
Merkezler arasi uzaklik 135 mm
Kil testere
Testere bicagi darbesi: 4 mm
Tabla boyutu: 90x90 mm
Zimpara makinesi
Zimpara diski capi: 50 mm
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uo 1 | Riemen-Abdeckung Drive belt cover Couvré de courroie Capa protectora EHRirE Motor kayis kabini A1A 000010
u 1 | Maschinenbett, lang Machine bed, long Banc, grand Bancada grande KEE Makine yatag, uzun A1A 020000
U2 1 | Motorvorgelege Countershaft Broche de réduction Cabezal i Ara mil A1A 030000
U4 1 Motor Motor Moteur Motor ik Motor 162 420 MH-R
U6 1 | Reitstock Tailstock Poupée mobile Contrapunta B Punta basligi A1A 040 000
u10 2 | Zwischenstiick Intermediate piece Piece intermédiaire Pieza intermedia g Ara parca A1A 000 100
U12 2 | Spannzange 1-6 mm Collet 1-6mm Pince 1-6 mm Pinza 1-6 mm F3k1-6 mm Pens 1-6 mm A1A 000 150
UI2ML | 1 | Messingspannzange 4mm | Brass collet 4 mm Pince métalliques4mm | Pinza metallicas 4 mm HFk 4 mm Piring pens 4 mm 16246040
U15A 1 | Schraubendreher #2PH | Screwdriver #2 Tourne-vis #2 Destornillador #2 B4 724 Tornavida #2 ZWZ 980030
U158 1 | Inbusschraubendreher Screwdriver allenkey25mm | Toune-vishexagonale25mm | Destornillador allen 25 mm | A7FRF 25 mm Tornavida alyan anahtari 2,5 mm | ZWZ 980 075
U15¢ 1 | Schraubendreher #0PH | Screwdriver #0 Tourne-vis #0 Destornillador #0 122 7104 Tornavida #0 ZWZ 980 000
U6 1| Stichsdgegehause Jig-saw casing Boite de scie Caja de lasierra %R Kil testere kilif AOA 100 080
u17 1 | Stichsagetisch Jig-saw table Table de scie Mesa de la sierra SEAH Kil testere tablasi AOA 000 300
u18 1 | Lehre Gauge Calibre Calibre HER Torna kalemi A1Z120030
u19 1 | Stichségeful Jig-saw base Pied de scie Base dela sierra SEEE Kil testere Gissti A1Z 120010
U2 2 | Ségeblatt Saw blade Lame de scie Hoja de la sierra B Testere bicad ZWZ500010
U2 1 | Exzenter Eccentric Excentrique Excéntrica Rl Eksantrik A1Z 121000
U23b 1| Exzenterdistanzhilse Distance washer Rondelle Arandela HERE Mesafe pulu A1Z121010
U25 2 | Aufspannscheibe Clamping plate Disque de pongage Disco para papel abras. e E Sikistirma plakasi A1Z100010
u27 1 | Drechselauflage Woodturning support Support de tournage Soporte del torno RETTIE Ahsap tornasi destegi A1Z100 020
U28 1 Drechselmesser Turning chisel Outil de tournage Gubia KET Torna keskisi A1Z100030
U29 1| Zentrumsfinder Centre finder Calibre de centrage Para localizar centro FILERLR Merkez bulucu A1Z 100040
U30 4 | Schraube 2,9x9,5 Screw 2.9x9.5 Vis 2,9%9,5 Tornillo 2,9x9,5 1847 2.9x9.5 Vida 2,9x9,5 ZSRG32995
31 3| Schraube M4x10 Screw M4x10 Vis M4x10 Tornillo M4x10 1257 M4x10 Vida M4x10 ZSRM40410
U32 1| Mitnehmerspitze Driver centre Entraineur Punta de arrastre TR Motor merkezi A1A 101000
U33b 1 Schraube M4x35 Screw M4x35 Vis M4x35 Tornillo M4x35 25T M4x35 Vida M4x35 ZSRM40 435
U34 1| Schraube M3x35 Screw M3x35 Vis M3x35 Tornillo M3x35 1257 M3x35 Vida M3x35 ZSRM30350
U35 2 | Schraube M4x25 Screw M4x25 Vis M4x25 Tornillo M4x25 24T Mdx25 Vida M4x25 ZSR M40 425
4 | Gewindestift M4x6 Grub screw M4x6 Vis M4x6 Tornillo M4x6 124 Max6 Vida M4x6 Z5T 130406
U37 4 | Schraube M4x8 Screw M4x8 Vis M4x8 Tornillo M4x8 25T M4x8 Vida M4x8 ZSR M40 408
Ud4 1| Mutter M3 Nut M3 Ecrou M3 Tuerca M3 28 m3 Somun M3 ZMU 340302
46 6 | Nutenstein Slot nut Boulon en T» Pemos'T" B3 9208 Yuva somun A1A 060 040
U4sML | 2 | Spannzangenhalter Collet holder Porte-pinces Porta-pinza F B E e Pens tutucu ATA 000072
U51 1 Inbusschliissel 2 mm Allen key 2mm Clé hexagonale 2 mm Llave allen 2 mm KABREF2mm Alyan anahtari 2 mm ZWZ 110200
Us5 1 | Bohrer2mm Drill 2 mm Méche 2 mm Broca2 mm $6%2 mm Matkap ucu 2 mm ZWZ 700 020
Us7 1| Antriebstiemen 87 Drive belt 87 Courroie 87 Correa 87 B g7 Motor kayisi 87 ZRM 730087
u62 4 | Vierkant Mutter M4 Square nut M4 Ecrou M4 Tuerca M4 28 M4 Kare somun M4 ZMU 620 400
u6s 1 Inbusschliissel 2,5 mm Allen key 2,5 mm Clé hexagonale 2,5 mm Llaveallen 2,5 mm RAREF 25mm Alyan anahtari 2,5 mm ZWZ 110250
U66 4 | Verbindungselement Connection piece Pigce de connexion Elemento de conexion SR Baglanti parcasi A1A 000 ZINSK
U64 2 | Schraube M3x40 Screw M3x40 Vis M3x40 Tornillo M3x40 25T M3x40 Vida M3x40 ZSRM340ISKT
un 1 | Gabelschliissel 7/14mm | Forkwrench7/14mm Clédefourche7/14mm | Llavedefurka7/14mm | f&F 7 / 14mm Catal pens anahtari 7/ 14 mm ZWZ 400700
Ua 1 Ségeblatthalterung Saw blade holder Fixation de la lame Fijacion de la hoja BEETET Testere bicadi tutucu AOA 000120
Ub 1 | Schraube M2x8 Screw M2x8 Vis M2x8 Tornillo M2x8 24T M2x8 Vida M2x8 ZSR M40 208
1| Rollkdrner Live center Contre-pointe tournate Contra punto giratorio EIEN Merkez 162 450 MH
2 | Schraube 2,2x16 Screw 2.2x16 Vis 2,2x16 Tornillo 2,2x16 18T 2.2x16 Vida 2,2x16 7SR G32216
ohne Abbildung / without picture / sans figure / sin llustracion / LB F / resimsiz
U24 1 | Schleifpapier 100/150 | Sanding paper 100/150 | Disquesabrasifs 100/150 | Papel de lijar 100/150 4%100/1505 Zimpara kagidi 100/150 A1Z110010/030
1 | Netzteil 12V 12V adaptor 12V Transformateur 12V Transformador 12 VEESE 12V adaptor 161312
1 | Schutzbrille Protective goggles Lunettes protectrices Gafa Prodectora FEE Koruma gozliigi A1D 100010
1| Aufkleber Sticker Auto-collant Auto-adhesivos FE Etiket ATA 000 140
4 | Elastikpuffer Slip stoppers Anti-glissement Anti deslizarse Prigs Kayma tezgahlari 166 EP
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optional* / optional* / en option* / opcional* / IEEL {4 * / istege bagh*

U9 1| Langsschlitten Longitudinal slide Chariot, grand Carro, grande Kigth Boyunsal kizak A1A 050000
U27ML 1 | Drechselauflage Metall Woodturning support metal | Support de tournagemétal | Soporte del tornometal | AZEKEE IR Metal agag tornasi destegi
ur4 1 | Beilagscheibe Plain washer Rondelle Arandela #E Dijz pul 758 250430
U6 1 | Verbindungselement Connection piece Piece de connexion Elemento de conexion EER Ara parca A1A 000 ZIN SK

1 | Sageblatter Set 10 Stk Saw blades set 10 pcs Lame de scie set 10 Hoja de la sierra set 10 0EEEES Testere bicagji seti 10 adet 162250

1 | Montageplatte Mounting plate Plaque de mantage Plancha basico EIERR Montaj plakasi 163403

2| Micro Zwinge Micro clamp Micro serre-joints Micro abrazaderas AR Mikro Mengene 162180115

1 | Bohrtisch komplett Drilling table Set Plato taladrado SEamE Delme tablasi seti 162070

|U15A l U158 U12mL

oo

1mm 6 mm

2 mm 5 mm

. l 2,5 mm 4 mm
3 3,5 mm

u17 U27 / U27ML* 19 u18 u12 @ mm
\\\ \\\\ &h 9
J/ . \< iﬁ @ @ j} j

u22 U46 U23 U23b U32 Ub Va4 U48mML U66 % 162 450 MH
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Drechselbank
Woodturning lathe
Tour a hois

Torno de madera

RZER
Ahsap tornasi

UOerstauf fertige Maschine montieren/ U0 fixonly on fully assembled machine /U0 Installezuniquement sur lamachineentierementassemblé/
Uofjiar solamenteen mdquinamontada/ U0 {355 RFE1E2A1FA9#125 L / Uoiyalnizeatam monteedilmis makineye sabitleyin

M4x8 ¢

M4x8 (U37) F—mr

Al vo
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162 450

U12ML U48 U32
U2 (4mm)
/
Ue65 @
A) B) C) A) Ermitteln des Mittelpunktes runder Werkstiicke B) Vorbohren! C) U32 mit
U29 einem Hammer in den Holzmittelpunkt schlagen (ca. 5 mm).
g=5mm A) Centre finder: determining the center of round workpieces B) predrilling!
32 C) Drive U32 into the centre of workpiece with a hammer (ca. 5 mm).
I A) Calibre de centrage: Détermination du centre de piéces a usiner rondes B) préforage)!
® C) Par un coup de marteau, frappez U32 dans le centre de la piéce en bois (env. 5 mm).

A) Mecanismo para encontrar el centro: localiza el centro de pieza de trabajos re-
dondas B) taladrado previo! G) Clavar U32 con un martillo en el centro de la madera
@5mm).

A) RIbEMR: REBESEHHHD C) EREFTI
EMESBEROEMEBU32ZEBN (FEAXTF5mm) .

A) Merkez bulucu: dairesel parcalarin merkezini belirler. B) én delme! C) Cekic
yardimiyla U32yi parcanin merkezine dogru itin.

ﬂ optional / optional / en option / op cional / B / istege bagh




Werkstiicke bis @6 mm mittels Spannzangen fixieren.
Workpieces with up to 6 mm should be chucked by means
of collets.

Fixez les piéces jusqu‘a @6 mm au moyen de pinces.

Fijar con pinzas las piezas de trabajo hasta 96 mm.
BEREEmmIA N T 4o mE AR L ELE
TE @6 mm'ye kadar olan parcalarin pensleriyle
sikistinlmasi gerekir

U2 U4smL

96 mm

U12 (6 mm)

Querholzdrechseln: Holz mit 4 Schrauben U30 auf der

Aufspannscheibe U26 festschrauben. Drechselauflage U27 uso
entweder auf U1, U9 oder U10 fixieren.

Faceplate turning: Tighten wood to clamping plate U26

with 4 screws U30. Tighten woodturning support

U27 to U1, U9 or U10.

Tournage de bois tailié contre les fibres: Fixez le bois au

moyen de 4 vis U30 sur le disque U26. Fixez le support de

tournage U27 sur U1, U9 ou sur U10.

Tornear traviesas: Fijar la madera con 4 tornillos U30 en
el disco para tender U26. Colocar soporte del torno U27

oenU1,U90enU10 Dreibackenfutter: nicht enthalten

EHRMI: F4NU30ELEAEREER 3-jaw chuck: qotmcluc{ed

U226, B IIZRU27BEZEUT, UISH Mandrin a trois mors: pas

uloL#4TmIT mm_ .

Diiz ayna tornasi: 4 vida yardimi ile sikistirma Ma[n'gnl de tres mordazas: no
incluido

plakasina ahsabi tutturun. Ahsap torna destegi U27'yi A
U1, U9 veya Ul0'a sikistirin. 3”(_’55&: 75@3 o
3 ¢eneli ayna: dahil degildir.

Zentrierbohren mit dem Reitstock: Mit dem Handrad von
U6 den Bohrer ins rotierende Werkstiick drehen.

Centre drilling with the tailstock: Drive drill into rotating
workpiece with handwheel of U6.

Forage a centrer: Au moyen de la poupée mobile: Enfoncez la
meche dans la piéce a usiner tournante au moyen du volant de U6.
Taladrar centrado con la contrapunta: Tornear el
taladro en la pieza de trabajo en rotacion con la rueda de mano
de UG.

ARE#RTHROAAMI: HERREUKIER, (&
HELENEERNIH

Punta bashgi ile merkez delme: U6 el carki ile matkap ucunu
ddnen par¢aya ybnlendirin.



Stichsige
Jig-saw

Scie sauteuse
Sierra de calar
%R

Kil testere

el
v )4x

Sageblatt wechseln: Schraube Ub 6ffnen, neues Blatt einsetzen, Ub wieder festziehen oder
Ségetisch abnehmen, Schraube Ub komplett entfernen, Buchse Ua abnehmen, Sdgeblattrest (X)
aus dem StoBel (Y) entfernen; Ua wieder aufsetzen, neues Blatt einsetzen und Ub festziehen.
Change of saw blade: open screw Ub , change blade, fix Ub again or remove saw table,
loosen screw Ub completely, remove Ua, clean tappet (Y) from sawblade fragments (X), put
Ua back on; fix new blade with Ub.

Changement de la lame de scie: ouvrir vis Ub, remplacer lame, fixer Ub ou enlever la
table de scie, retirer complétement la vis Ub, enlever la douille Ua et les restes de la lame de
scie (X), remplacer la lame, reserrer Ub.

M2x8 (Ub)  ———

M2x8 (Ub)
S
V
— ) Q
Ua
X




U12ML (4mm)
U23b
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U48mL u23

M4x8 U23b
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N /.U ) u10
66
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U66 \
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U66

Cambio de Ila hoja de sierra: abra tornillo Ub, reemplazar hoja, fijar Ub o Quitar soporte de la sierra, apartar
tornillo Ub completamente, quitar Ua, limpiar el botador (Y), eliminar los fragmentos de la hoja (X), montar Ua,
reemplazer hoja, fijar Ub.

BH®ELK BFUb, BHREL HBHIEUDb, EFHTEREES TEHRFIEETUb, %
Ua, BREMT (V) BREERA (X)), BUakBEEME; AUbBH EHEE.

Testere bicaginin degistirilmesi: Ub'yi acin, bicagi degistirin, Ub'yi tekrar sabitleyin veya testere tablasini
ctkarin, Ub'yi tamamen gevsetin, Ua'yi ¢ikarin, testere bicadi parcalarini (X) itici koldan temizleyin, Ua'yi tekrar
takin; yeni bicagi Ub'ye sabitleyin.
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Schleifmaschine
Sanding machine
Ponceuse

Maquina esmeriladora

JE237S

Zimpara makinesi

M4x12
892 070 070
-« [
U46
u1 art.no. 162 070
optional / optional / en option /
opcional / EER 4 / istege bagh




Montageplatte / Mounting plate /Plaque de montage /
Base soporte / [E7EJiR1R / Montajplakasi

optional / optional / en option / op c ional / iEBL / istege bagli

M4x8 (U37)  b————

100 mm

Y=X+4mm
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Tips fiir Einsteiger / Tips for beginners / Pour Débutants /
Indicaciones | i& Fi-T#1F&BJ1R 7R / Yeni baslayanlar icin ipuclari

Wenn Sie mit Modellbau beginnen oder das erste Mal mit einer Werkzeugma-
schine wie Unimat 1 zu tun haben, sollten Sie folgende Grundregeln beachten:
- Mit einfachem, leicht zu bearbeitendem Material beginnen, also zuerst

Holz, dann erst Metall verwenden!

- Die Bearbeitungsgrenzen von Unimat 1 akzeptieren

- Nur mit scharfem und gutem Werkzeug arbeiten, also entweder regelmiBig
nachschleifen (Zubehér 162 060) oder wechseln (Ségeblatter).

- Wie jede Maschine muB Unimat 1 regelméBig gereinigt und gewartet werden,
defekte Teile sofort austauschen!

Si vous étes un novice dans le modeéle réduit ou que c'est la premiére fois que
vous avez affaire a une machine-outil comme Unimat 1, respectez les régles
suivantes :

- Commencez par des matériaux faciles a usiner: travaillez le bois avant
d‘utiliser du métal!

- Respectez les limites de capacité d‘Unimat 1

- Travaillez avec des outils tranchants: affiiter (art.# 162060) ou changer réguli-
erement (les lames de scie).

- Comme toute machine, Unimat 1 nécessite un nettoyage et un entretien
régulier; remplacez toutes pieces défectueuses.

MERERBZETER—BVFE, FAREALS
Unimat 1 XH¥E—RHEREZSHE BBEUTEI:

- FFeaz #NE R B REIE, SEERAKRAMR, BERE
Bl WUREREEMR.

- & Unimat 1{E & H1RFR

- RERERERM IR, FTLUE A i TR ER)
(#162060) , IARLIRHTAT.

- Unimat 1 IIREENAH HAEHEFERRF

Drechseln / Wood turning / Tourner du hois/
Tornear madera | 7K#1%=Hl| / Ahsap tornasi

If you are beginner in the area of model construction or if you have never
worked with a machine like Unimat 1, you should mind the following princip-
les:

- Start with easily machinable materials such as wood and plastic and use
metal later on.

- Respect the limits of capacity of Unimat 1

- Only work with sharp and high quality tools. So you either sharpen them
(item#162060), or you exchange them (saw blades).

- Like every other machine Unimat 1 must be cleaned, maintained or replaced
at regular intervals!

En caso que usted comienza con la construccion de modelos o si utilize por
primera vez una maquina-herramienta como Unimat, usted debe primero prestar
atencion a las siguientes reglas basicas:

- Al comenzar utilizar material simple que es facil de trabajar, empezar prime-
ro con madera, luego metal.

- Aceptar los limites de Unimat 1

- No ahorre usted al comprar la herramienta, herramienta de buena calidad
es cara, pero dura aros.

- Solo conviene trabajar con herramienta bien afilada. Es recomendable,
afilarla (art# 162 060) o cambiarla (hojas de sierra).

- Como todas las maquinas también Unimat 1 debe ser limpiada y lubricada
regularmente, jSubstituir las piezas defectuosas immediatamente!

Model yapimi alaninda yeniyseniz veya Unimat 1 gibi makinelerle
daha 6nce calismadiysaniz, asagidaki prensipleri aklinizdan
¢itkarmamalisiniz.

- Ahsap, plastik gibi kolay islenebilir malzemelerle baslamali ve metal
ile galismayi daha sonraya birakmalisiniz.

- Unimat 1'in kapasite sinirlarini dikkate alin.

- Yalnizca keskin ve kaliteli aletler ile calisin. Ayrica aletleri
keskinlestirebilir (item #162060), veya (testere bicaklarini)
degistirebilirsiniz.

- Her makine gibi Unimat 1 de diizenli araliklarla temizlenmeli, bakim
yapilmali veya degistirilmelidir!

- Drechselauflage U27 so nah wie mdglich zum

Werkstiick fixieren

- Drechselmesser mit der Kerbe nach oben auf
U27 legen (iiber dem Drehdurchmesser)
-Messer leicht gedreht und schrég halten —
regelmaBig nachschleifen

=>4

- Fixez le support de tournage U27 le plus prés
possible de la piece de bois.
- La pointe de la gouge doit &tre sous I'axe de

rotation du bois.

- Bougez la gouge de droite a gauche et inclinez
la Iégerement vers le haut.

-Afflitez la gouge régulierement.

- Travaillez du plus grand diametre vers le plus
petit (de I'extérieur vers l'intérieur).

- BARETNNNRV/EEERERET

1Rt 77

- RETMFEOLME L, mEELE
R ARAHEZ L.
- RETSMIMHERR#FAET],

- locate woodturning support U27 as close to
workpiece as possible

- the grove of the gouge must show upward
and above the rotating axis of the wood

- move the chisel left and right slightly and
hold diagonal - regrinding at regular intervals

- fijar el soporte del torno (U27) lo mas junto
posible a la pieza de trabajo
- girar la gubia ligeramente inclinada y torne-
ar derecho y izquierda
- la punta de la gubia debe estar por encima
del eje de rotacion de la pieza

- ahsap torna destegi U27'yi parcaya
miimkiin oldugunca yakin bir yere
yerlestiriniz.

- keskinin oyuk kismi yukariy1 géstermelive
ahsabin doner ekseni lizerinde olmalidir.

- keskiyi saga ve sola hafifce hareket ettirin
ve k6segen tutun.

- diizenli araliklarla bileyin.

REMEAHY. EHWEET



- von auBen nach innen arbeiten (von groBen zu

kleinem Durchmesser)

=>4

- MINERFH] (KEEREAREN)

Sagen / sawing / Scier/
Serrar| ;1% | testere

P

- travaillez du plus grand diameter vers le plus
petit ('extérieur vers l'intérieur)

- work from outside to inside (big to small
turning diameter)

- se trabaja del diametro mayor hacia el
diametro inferior de la pieza — afilar la gubia
regularmente

- disardan iceri dogru ¢alisin (biiyiik dénme
¢apindan kiiciige dogru)

~e—

- fiir S&gearbeiten empfehlen wir Pappelsperrholz in 4mm Starke (Art.nr.
163 300)

- Material (Sperrholz) mit beiden Handen von vorne an das Sdgeblatt
flihren und auf den S&getisch driicken

- Beim Schneiden von Kurven das Material entsprechend fiihren (drehen)
und nicht seitlich gegen das Sageblatt driicken

- S&ge immer wieder von Sagespanen reinigen und Exzenter fetten

— Ségeblatter rechtzeitig wechseln

- pour scier nous recommandons du contre-plaqué en peuplier 4 mm
(art# 163 300)

- Maintenez le contre-plaqué avec deux mains devant la scie et appuyez
sur la table en poussant légérement.

-Pour réaliser des courbes, déplacer doucement le contre-plaqué dans la
direction choisie (sans arréter la machine).

- Nettoyez la scie - graissez I'excentrique (U23) — changez la lame de
scie régulierement.

- BUE AAmm AR R IR (#1#1485 163300 )

- FRFEHH (X7 ) BEETEG L, EEFIEIHHE
it

- RHAEE, IMEMBERZE, INEFNAAN (FFER
BE-EAEE)

- EAEHFEABIRE — WORINEER — EHER
R

Ségeholz / Plywood / Contre-
plaqué / Contrachapada / £y, /
Kontrplak

- for sawing we recommend poplar plywood 4mm (art# 163 300).

- guide the material (plywood) with both hands from the front side to
the saw blade and press onto the saw

lable

- By making curves guide the material accordingly and don't press
sideward’s against the saw blade (the saw blade has only one cutting
edge)

- Clean the saw from chips and dust regularly - grease eccentric
piece — change saw blades regularly

- para serrar recomendamos el contrachapada 4 mm (art# 163 300)
- fijar el material (contrachapada) con dos manos desde la parte
frontal de Ia sierra y presione hacia abajo sobre la mesa

- para cortar las curvas conducer el material y no presionar contra la
hoja lateralmente (sélo una punta de cortar)

- limpiar la sierra - engrasar la excéntrica (U23) — cambiar la hoja
regularmente

- kesme islemi icin 4 mm kavak kontrplak 6neriyoruz. (aks. no #163
300).

- malzemeyi (kontrplagi) her iki elle n taraftan testere bicagina
y6nlendirin ve testere tablasina baski uygulayin.

- egriler yaparak materyaliyonlendirin ve testere bicagini karsi yana
dogru bastirmayin ( testere bicaginin yalnizca bir kesici kenari vardir.)
- testereti diizenli olarak talas ve tozdan temizleyin. - eksantrik
parcalariyaglayin. - testere bicaklarini diizenli olara degistirin.



Drechsel- und
Sageanleitungen

] mat
05K ApeBecHb Ha Unimat n Playmat:
Anbom WHCTpYKLHi  depTeNei nogeno
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